INSTRUKCJA OBSLUGI PANELU STEROWANIA
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Automatyczna przemystowa maszyna do naszywania guzikow




1: Interfeij wyswietlacza / Operacje ogélne
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Przycisk i .
Nr Opis funkgji
lkony
Gdy stopka dociskowa zostanie umieszczona we witasciwym miejscu, lampka LED A zapala sie.
(A) LED Gdy stopka dociskowa zostanie podniesiona lub umieszczona w niewtasciwym miejscu, lampka LED A gasnie.
(Mozna analizowadé rzeczywistg sytuacje stopki dociskowej, a takze oceni¢ jakos¢ czujnika ruchu stopki dociskowej).
Gdy mate aluminiowe kétko po lewej stronie maszyny zostanie obrdcone do statej pozycji
(B) Dioda LED (kétko aluminiowe automatycznie znajdzie pozycje zatrzymania igly po otwarciu maszyny),
zostanie to wykryte przez czujnik i zapali sie lampka LED B.
(Mozna to rowniez wykorzystaé do oceny jakosci czujnika aluminiowego kota)
(C) LED Pozycja wskazéwki silnika LED
D) Ten wskaznik stanu systemu LED, gdy system dziata, Swieci sie lampka LED D.
LED
Gdy system jest w stanie oczekiwania, dioda LED D jest wytgczona.
Przycisk maszyny do szycia 8-pinowe klawisze skrétéw, po otwarciu funkcji dioda LED zapala sie
P1 nad przyciskiem, maszyna przechodzi w tryb 8-pinowy.
(Mozliwos¢ przetaczenia na tryb 16-pinowy lub 32-pinowy ).
Przycisk maszyny do szycia 16-pinowy skrét klawiszowy, po uruchomieniu funkcji zapala sie dioda LED nad
P2 przyciskiem, maszyna przechodzi w tryb 16-pinowy. (Mozliwos¢ przetaczenia na 8-pinowy lub 32-pinowy).
Maszyna do szycia guzikow 32-pinowe skréty klawiszowe, po uruchomieniu funkcji zapala sie dioda LED
- nad klawiszem, maszyna przechodzi w tryb 32-pinowy. (Mozliwo$¢ przetaczenia na tryb 8-pinowy lub 16-pinowy
przetaczalnym)
Klawisze skrétéw wycieraczek, po witgczeniu funkcji zapala sie dioda LED nad klawiszem, po wyfaczeniu funkcji dioda
P4 ﬂ gasnie.
Przycisk szycia Pin Defined Button, Touch (*
P5

weisnij ( )( ), aby dostosowaé numer pinu, po wykonczeniu (%,
uruchomi¢ zdefiniowany tryb przycisku.




P6

Przycisk wtacznika swiatta LED gtowicy. Wtaczona dioda LED oznacza, ze lampa LED gtowicy jest wtaczona, w
przeciwnym razie jest wyfaczona.

P7

Przycisk resetowania zasilania urzadzenia. Po wigczeniu zasilania urzadzenia nalezy nacisng¢ przycisk resetowania
jeden raz, aby uruchomié¢ urzadzenie.
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) lub ( )

Wprowadz parametr regulacji. Klawisz dodatkowy, wraz z (

rézne kombinacje prowadza do réznych list parametrow.

Parametr okresla przycisk Zapisz

Przycisk ,,+” (modyfikacja parametréw plus)

Przycisk ,,-” (modyfikacja parametréw minus)

Na liscie parametréw, aby powrdci¢ do poprzedniej strony

W liscie parametréw, aby wprowadzi¢ parametr do regulacji

Skrét klawiszowy Funkcja

==

Bezposrednie przejscie do regulacji parametrow
wycieraczek

Dtugie naci$niecie (

Bezposrednie przejscie do regulacji parametrow stopki
dociskowe;j

b
.
Wy

Dtugie naci¢niecie (=22 )

_|_

Dotknij przycisku ( ), ekran wy$wietla 000

OK

) naciénij i przytrzymaj przycisk ( )przez 5 sekund,
aby przywrdci¢ ustawienia fabryczne.

Dtugie naciéniecie (“se=—




2. Jak wprowadzi¢ parametry i jak je modyfikowa¢

Analiza wprowadzania parametréw systemowych:

Naciénij jednoczesnie przyciski =

0000. Po wprowadzeniu hasta nacisnij przycisk (

system, mozna zobaczy¢ numer parametréw, a nastepnie mozna uzy¢ klawiszy ( ) (

, aby przejs¢ do listy ,,Parametry systemowe”. Na ekranie wyswietli sie

UK

), aby przejs¢ dalej. Po wprowadzeniu

+1 [-

), aby przetaczy¢

numer parametru. Gdy znajdziesz numer, ktdry chcesz zmodyfikowaé, nacisnij klawisz

5

(= ) , aby wprowadzi¢ aktualne parametry, a na koniec dotknij przycisku (

UK

) , aby zapisac i Esc

Uwaga: metoda wprowadzania od gory, konkretne numery parametrow oznaczajg nastepujace parametry:

3. Tabela opis6w parametréw operacyjnych

Lista parametréw systemu TEXI XF

Parametr Opis funkcji Wartosci domysine Zakres Opis dzialania Srodki ostroznosci
002 Reset predkosci 150 ~800
Przywrd¢ hasto
021 systemowe 000~ 003 Ustaw na 003 i dtugo Przywracanie hasta
nacisnij przycisk OK fabrycznego
023 Predkos¢ wyswietlania 200~ 1800 Kliknij przycisk (P) Wyswietlanie predkosci silnika
Regulator Wykrywanie Powinno nastgpic
024 Wykryto regulator ) wykrywania przed resetem, w przeciwnym razie
(punkt srodkowy) . . .
normalny wptynie to na na bezpieczenstwo
025 Automatyczny 0: zamkniety, Maszyna Ponownie wtacz zasilanie, aby
Dziatanie 1: otwarte pracuje w trybie ciggtym | zamknac¢ parametr
Im wiekszy kat
; przesuwu, tym Opinie wartosci
031 Kat przesuwu stopki 10~90 wieksza czutosé parametréw 40 ~ 80
jest wieksza
OpOdznienie czasu
046 startu dziatania 102000
odrzutnika nici
047 Czas dziatania 10~ 2000

odrzutnika nici




Czas dziatania

048 odrzutnika nici na 70 10 ~ 990
petnej mocy
Czas dziatania
050 odrzutnika 50 1~100
podtrzymywanie
mocy
Czas dziatania
051 wycieraczek w celu 50 20 ~ 800
zwolnienia
zabezpieczenia moc
; ; (Wt.)
055 Funkcja odrzutnika (WYL.)
wtgcz/wytacz (WYL.)
Czas dziatania ) . )
058 podnognika 160 0~900 Niewtasciwy, zblyt duzy wptyw
hoznego przy elektromagnesdw czas
petnej mocy
Podnosnik Wartosci parametrow opinii
059 nozny petna 100 0~100 80~ 100
moc
Podnosnik nony Moc podnosnika Parametr nie jest zbyt dobry, zbyt
060 Utrzymanie mocy 6 0~ 100% noznego pozostaje duzy, tatwo sig nagrzewa,
na statym poziomie wptyw na czas
Gdy stopka jest .
o . opuszczona Gdy parametr nr 63 jest otwarty,
Po zwoln.lenl.u stopki wymagane je'st funkcja wytacznika
061 prasujacej czas 1 1~900 s zabezpieczajacego jest otwarta,
opéznienia opodznienie pracy . o
. nie ma potrzeby opdznienia
opuszczenia igly silnika
czas
Czas Po uruchomieniu
; ilnika
trzymania - si ,
2 u 1 s
06 podnoszenia 80 0900 podnosnik nozny
stopki Czas przebywania
Czujnik igty Gdy parametr 63 jest wytaczony,
063 zabezpieczajacej 1 0. Wt nalezy ustawi¢ parametry nr 61 na
podnosnik stopki 17 WEACZONE 350 lub wiecej, w przeciwnym razie
przetacznik tatwo ztamie sie igta
Czas opdznienia
065 0 0~ 900
stopka
071 Predkosé robocza 1500 200 ~ 1800




4. Opis portow skrzynki sterujacej

Numer
Nazwa funkcji
portu
1 Gtowica maszyny do szycia z przyciskiem LED Gniazdo LED
2 Port sterowania stopka, podtacz solenoid stopki lub solenoid (30 V)
3 Port wielofunkcyjny 14P (wytacznik zabezpieczajacy igte i gniazdo czujnika potozenia
uruchamiajacego maszyne gniazdo czujnika potozenia )
4 Port pedatéw noznych, regulator potaczenia
5 Podtaczenie wyswietlacza panelu sterowania
6 Podtaczenie przewodu sygnatowego fazy silnika
7 podtaczenie silnika nr 4 linia napedowa

Nr. 3 - 14-pinowy port wielofunkcyjny

Nr. pinu Funkcja

1,8,11 1:GND 8 . Sygnatl 11:5V
2,9,12 2 . GND 9 Sygnat2 12:5V

3,10 3 I Wyjscie stopki dociskowej 10:30V

4, 2 4 . Wejscie sygnatu zabezpieczenia 2 . GND

5 5 . Uziemienie
6, 13 6 . Woyjscie odrzutnika 13:30V
7, 14 7 . Wyjscie obcinacza 14:30V




5. Analiza kodéw btedow

Btad Znaczenie kodu btedu Réine mozli we przyczyny btedu
1: Pokretto reczne i silnik
2: Magnes pokretta recznego wytgczony

ER-01 Nie znaleziono pozycji igty 3: Odwrdcenie biegunowosci magnesu kofa recznego
4: Dziewieciostykowa gtowica zaciskowa Staby kontakt
5: Uszkodzenie czujnika Halla silnika, wymiana silnika
1: Nie podtaczono regulatora predkosci do skrzynki

ER-02 Nieprawidiowy ,Sanaf regulatora 2: Predkosciomierz wtozony do géry nogami

predkosci pedalu

3: Przewdd regulatora predkosci jest uszkodzony
4: Uszkodzenie regulatora predkosci
1: Ztacze dziewieciopinowe Staby kontakt

ER-03 Sygnat btedu fazy silnika 2: Duze odchylenia czujnika Halla i wirnika po zamontowaniu silnika
3: Uszkodzenie czujnika Halla silnika
1: Nadmierne obcigzenie lub zablokowanie

Zabezpieczenie przed 2: Przeciazenie silnika

ER-04 zablokowaniem silnika 3: 4-zytowy kabel napedu silnika nie jest podtaczony lub podtgczony
nieprawidtowo
1: Nadmierne obcigzenie lub zablokowanie podczas szycia

ER-05 Prad przetezeniowy sprzetu 2: Przecigzenie silnika
3: Przewdd sygnatowy fazy silnika nie jest podtgczony

ER-07 Komunikacja szeregowa 1: Wyswietlanie ztego potaczenia kabla Ptyta gtéwna

przekroczenie limitu czasu 2: Uszkodzenie uktadu scalonego ptyty gtdéwnej

ER-09 Staba pamieé 1: Uszkodzenie lub nieprawidtowos¢ pamieci ptyty gtdéwnej
1: Czujnik stopki jest zamontowany zbyt daleko

ER-13 Brak sygnatu z czujnika stopki 2: Uszkodzenie ?zu1n|kz.:1 stopki )
3: Upadek lub nieprawidtowy montaz magnesu na pretu tgczacym stopke
dociskowa zainstalowany tytem do przodu

iy Czujnik resetowania nie moze 1: Czujnik na lewym indukcyjnym kole aluminiowym jest uszkodzony
ER- znalez¢ potozenia wskazowki 2: Magnes na aluminiowym kole spadt lub zostat zamontowany do tytu
ER-15 Sygnat btedu 9700 1: Uszkodzenie enkodera 9700




NOTATKI






